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CART - ZENTRUM FUR
WIDERSTANDSSCHWEISSARBEITEN

CARTZ2/n

KOORDINATENSCHWEISSANLAGEN N.C.

* n= SONDERAUSFUHRUNG

e EINFACHE, DOPPELTE ODER MIT MEHREREN ARBEITSFLACHEN
e PUNKT- UND BUCKELSCHWEISSEN

* VARIABLE ABMESSUNG DER ARBEITSFLACHE

* TRANSFORMATOR VON 90/180 KVA M.F.

CART4

KOORDINATENSCHWEISSANLAGEN N.C.

e EINFACHE, DOPPELTE ODER MIT MEHREREN ARBEITSFLACHEN
e PUNKT- UND BUCKELSCHWEISSEN

* VARIABLE ABMESSUNGEN DER ARBEITSFLACHEN

° AUTOMATISCHER WECHSEL DER SCHWEISSWERKZEUGE

e MAGAZIN FUR SCHWEISSWERKZEUGE

* TRANSFORMATOR 180 KVA M.F.

* AUTOMATISCHES ELEKTRODEN-NACHBEARBEITUNGSZENTRUM

AUSFUHRUNGSVARANTEN VON SCHWHESSWERKZEUGEN

e STOSSPUNKTER

e DOPPELPUNKTZANGE

¢ VERTIKALE, HORIZONTALE ,X"*-ZANGE

¢ VERTIKALE, HORIZONTALE ,C*-ZANGE

e ZUSATZACHSEN FUR DIE ZANGEN ZUR KONTROLLE DER Z- UND R-ACHSEN

STUD CART

e VERSCHWEISSEN VON
BOLZEN

* MIT KONDENSATOREN-
TLADUNG ODER IM
ARC-VERFAHREN

e N.C. - OPTION AUF
ACHSEN VERTIKALER
SCHWEISSKOPFE

e MIT EINZELNEN ODER
MIT DOPPELTER
ARBEITSFLACHE





