=

SYNERGIC
PROGRAIN,

Fe G3SH 0 12 AT

13/48 7
S S
I/ ar

2413 A/
Mg5 $ Al 5356 o 1.2
Ar 9999,

#z n dq
ey f‘zzzaﬁf @

PRU( ' 53

@f“"ﬁf’

JNITIAL ARC LENGTH
ilHE"C."fG I‘-H ¥

0033 Fe G3 S 0

CYCLE



gm
Schreibmaschinentext

gm
Schreibmaschinentext

gm
Schreibmaschinentext

gm
Schreibmaschinentext

gm
Schreibmaschinentext

gm
Logo groß

gm
Schreibmaschinentext
   MIG / MAG
   INVERTER


MIG/MAG INVERTER

TREOSTAR
CONVEX MOBILE
CONVEX

QUBOX
DIGITECH VP2

@1,6 mm \ F':
@12mm wax )
-9562 @1,0mm 3l g'; Qﬁ‘; ‘5) _sf"- %,. i
@0,8mm
0,6 mm
TREOSTAR
TREOSTAR 1800 L 20% | [] [] (I []
TREOSTAR 2000 PULSE 0A 15% | [ [] E | | =
CONVEX Mobile
CONVEX Mobile 251 250 A 40%] m|m (I []
CONVEX Mobile 255 PULSE 250 A 40%] | = I N
CONVEX
CONVEX 321 | E| = []
CONVEX 325 PULSE L 320 A 40% | L I | E | E E | =
CONVEX 401 ] C n
CONVEX 405 PULSE | E | m ®E =
QUBOX
QUBOX 400 400 A 40% [] [] []
QUBOX 400 W L 400 A 40% | HE | E | E | E | = [
QUBOX 500 W [ m n
DIGITECH VP2
DIGITECH 3200 VP2 | = (N B
DIGITECH 3300 VP2 E ®E B E | ®E =
DIGITECH 4000 VP2 || B R E ®H =
DIGITECH 5000 VP2 500 A 50% E | = |E  ®|E|® | B®
2@100% BN 2@60% M2 @X% O optional

WELDING TOGETHER




EIN WEITERER SPRUNG IN DIE ZUKUNFT

Mit den starken Invertern TREOSTAR, CONVEX MOBILE, CONVEX, QUBOX, DIGITECH und fiir die
Roboteranwendungen ROBOCASE macht man einen weiteren Schritt in die Zukunft des SchweifSens.

Perfekte Ziindungen und immer kontrollierbare Schweilbader, dank einer Kontrolle des SchweiSlichtbogens,
die das Ergebnis vieler Jahre Forschung und von mehr als 65 Jahren Erfahrung sind.

Extrem prazise Schweillergebnisse, die im Laufe der Zeit wiederholbar sind, Flexibilitat und Einfachheit in der
Anwendung sind zusammen mit einer hohen Stabilitat des elektrischen Bogens die Basis der Philosophie, die
zur Entwicklung dieser Generatoren gefiihrt hat.

Diese Generatoren ermoglichen im MIG/MAG-Verfahren mit Elektrode und im WIG-Verfahren mit Lift-Arc-
Zindung zu schweifSen. Auf allen Maschinen besteht die Moglichkeit bis zu 99 personlich gestaltete “Jobs” zu
speichern, bei denen alle SchweiSparameter gespeichert werden, um den Einsatz noch leichter zu machen.
Ihre Einsatzflexibilitdat macht sie fiir zahlreiche Anwendungen geeignet, die vom Zivil- und Schiffsbau bis zur
petrochemischen Industrie, von der Automobilindustrie bis zum Heiz- und Kihlsektor reichen. Sie werden auch
bei allen Arbeiten im kleinen, mittleren und groen Stahlbau eingesetzt, wo Prazision und Schweilqualitat
erforderlich sind.

Diese Anlagen wurden nicht nur entwickelt, um im Laufe der Zeit mit der Entwicklung der SchweiStechnologie
mitzuhalten. Es ist auch maglich, Software und Kontroll-Firmware immer auf dem neuesten Stand der letzten
Versionen zuhalten.

Besondere Aufmerksamkeit wurde der Energieersparnis geschenkt: Hohe Leistungsfahigkeit und ein hoher
Leistungsfaktor stellen eine geringere Jahresausgabe fiir Energie bei gleicher Verwendung gegeniber
handelstiiblichen Schweillgeraten sicher.

Die spezielle Funktion des “Energy Saving” (Energieersparnis) tragt dazu bei, Verschwendung zu vermeiden,
indem Hilfsversorgungen, Beluftung des Generators und eventuelle Kiihlung der Stabelektrode nur aktiviert
werden, wenn notwendig. AuBerdem beriicksichtigen diese Generatoren die jiingsten Normen tber
Elektrosmog und stimmen mit den Umweltstandards tiberein, die von der RoHS-Norm vorgesehen sind.

e

vision.ARC

Die Anlagen TREOSTAR, CONVEX MOBILE, CONVEX und QUBOX zeichnen sich durch die innovative Steuerung des Lichtbogens aus: VISION.
ARC garantiert hervorragende Schweilleistungen mit hoherer Abschmelzleistung, hoherer Geschwindigkeit und geringer Warmeausdehnung.
CEA hat dank seiner mehr als 65 Jahre Erfahrung im Bereich der SchweifStechnologie die digitale Steuerung der Dynamik des Lichtbogens
VISION.ARC entwickelt, die hervorragende Leistungen bei allen MIG/MAG- und MIG PULSE-Verfahren garantieren.

Mit visionARC der elektrische Lichtbogen wird standig vom Mikroprozessor tiberwacht, der in Echtzeit den Schweilprozess verwaltet: Alle
Parameter werden augenblicklich in wenigen Mikrosekunden von der Steuerung erarbeitet und abgeandert. Diese verwaltet die fir die
MIG/MAG SchweiBverfahren typischen Kurzschlisse digital, wobei der Bogen stabil und prazise erhalten wird, wenn sich die duReren
Bedingungen andern.

Auf diese Weise haben die Bewegung der Stabelektrode, die UnregelmaRigkeiten der zu schweienden Teile und weitere Faktoren keinen
Einfluss auf das Endergebnis. Der SchweilSprozess ist dank der WSC-Vorrichtungen (Wire Start Control) und der Burn-Back Kontrol immer, von
der Ziindung bis zur Unterbrechung des Lichtbogens, unter Kontrolle.

visionARC ist der Grundtrager fiir Spezial-Schwei3-Software wie:

» vision.PIPE fiir einen genaueren SchweilRvorgang der ErstschweiBung bei Wurzellagen von Rohren.

» vision COLD fiir das MIG/MAG-Verfahren mit geringer Warmezufuhr.

» vision.ULTRASPEED fiir SchweiRarbeiten mit mittleren und kleinen Dicken bei noch hoherer Geschwindigkeit.

» vision.POWER fiir besseres FlieBverhalten bei mittleren und groSen Dicken.

1(A)
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VisioN. 2.
L4
vision.ARC 2

visionARC 2 ist die Entwicklung der Steuerungssoftware des Bogens, visionARC, der von CEA fiir die Perfektionierung der Stabilitat des Bogens
und der Korrektur des Impulses beim Puls-SchweiBen entwickelt wurde.

Verfiighar auf der Serie von Invertern DIGITECH VP 2 und fiir Roboteranwendungen ROBOCASE ist der neue visionARC 2 in der Lage, auf
innovative und noch effizientere Weise alle ungewtinschten physikalischen Phanomene, die die Stabilitat des Bogens und folglich die
Kapazitat der Steuerung der SchweiSmaschine negativ beeinflussen, zu tiberwachen und zu verwalten. Der neue visionARC 2 erlaubt der
Steuerung, auf prazise und schnelle Weise einzugreifen und so einen konstanten Bogen und eine perfekte Ablosung des Tropfens, vor allem
im MIG-Puls- und MIG-Doppelpuls-Verfahren zu gewdhrleisten.

Die Hauptvorteile von visionARC 2 im Vergleich zu vorherigen Ausfiihrung sind:

> bessere Stabilitdt des Bogens

» Optimierung der Merkmale des Impulses

» schnelle und prazise Kontrolle von Kurzschlissen bei SchweilSung mit sehr kurzem Bogen
» hohere Schweillgeschwindigkeit

» zusitzliche Reduzierung der Warmebelastung

visionARC 2, perfekte Unterstiitzung aller speziellen SchweiBverfahren: visionCOLD, visionPIPE, visionULTRASPEED und vision POWER ist die
Software-Plattform, die die Entwicklung neuer spezieller pulsierten Verfahren ermoglicht hat:

» visionPULSE-UP fiir schnelleres und praziseres aufsteigendes Senkrechtschweifsen
» visionPULSE-RUN fiir ein kalteres und schnelles Puls-Schweilen.

» visionPULSE-POWER fiir ein durchdringenderes und flacheres Schweien auf mittelgroen Starken.

=\ ‘i!
@ R
vision. vision. vision.
PULSE-UP

1(A)
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SONDERSCHWEISSVERFAHREN

MIG/MAG-SCHWEISSVERFAHREN

E -
,( vision COLD fiir das MIG/MAG-Verfahren L vision 4
|- | mit geringer Warmezufuhr vision.
vision.COLD
- J
vision. ULTRASPEED fiir SchweiBarbeiten mit mittleren L VISION JRC2
und kleinen Dicken bei noch hoherer Geschwindigkeit vision.
vision,POWER fiir besseres FlieBverhalten L VISION JRC
bei mittleren und groBen Dicken N
vision.POWER
vision.PIPE fiir einen genaueren Schweilvorgang O
der Erstschweillung bei Wurzellagen von Rohren | VISION. -
vision.PIPE
MIG PULSE SCHWEISSVERFAHREN
visionPULSE-UP fiir schnelleres und praziseres
N aufsteigendes SenkrechtschweiSen s,
PULSE-UP
visionPULSE-RUN fiir ein kalteres und
schnelles Puls-SchweilSen N
visionPULSE-POWER fiir ein durchdringenderes und
flacheres SchweiBBen auf mittelgroBen Starken L Are 3

vision.
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vision.COLD

WARMEZUFUHR

vision.COLD ist ein innovativer MIG/MAG-Prozess, mit geringer Warmezufuhr, der K
von CEA fiir das Schweilen von geringen Dicken und fiir das MIG-Loten in allen i

SchweilSpositionen entwickelt wurde.

Dank der SynergieschweiSprogramme kann man mit vision.COLD sehr hochwertige
Schweilsvorgdange mit einem optimierten Lichtbogen durchfiithren, um dinne
Bleche ohne Deformationen zu verbinden und die Metallstrukur so wenig wie
moglich zu verandern.

Das SchweiBpaket vision.COLD eignet sich besonders fiir das SchweilSen von
Blechen mit Nahten, die durch “Luftoffnungen” getrennt sind.

VORTEILE m
0

» Schweillen von diinnen Blechen aus Kohlenstoffstahl und hochlegiertem Stahl

MIG/MAG-SCHWEISSVERFAHREN MIT GERINGER V%%

vision.COLD

» Hohe SchweilSgeschwindigkeit im Vergleich zum standard short arc MIG/MAG
Schweifsen

1(A)

» Schadensminderung an der Blechschicht in den verzinkten Blechen bei Mig-
Brazing

» Verminderung der Warmezufuhr bei Schweilnahten und Reduzierung der
Verformung an den Schweifteilen

» Fehlen von Spritzen und Metallprojektionen wahrend der Kurzschlussphase

» Vertikal absinkender oder aufsteigende Schweillagen mit perfekter
VerschweiSung der Rander

ANWENDUNGEN
» Schweillen von diinnen Blechen mit geringer Warmezufuhr
» Schweillen von Blechen mit Liicken in allen Positionen

» MIG-Loten mit geringer Warmezufuhr

» Schweillen von Edelstahl

HINTEN

WELDING TOGETHER




vision.ULTRASPEED - e

vision.ULTRASPEED

J

1(A)

BIS ZU

50%

SCHNELLER

HOCHGESCHWINDIGKEITS-MIG/MAG-
SCHWEISSVERFAHREN

vision.ULTRASPEED ist das innovative MIG/MAG-Verfahren, das von CEA zum
Schweien von Stahl und Nicht-Eisenmaterialien entwickelt wurde. Es erhoht
erheblich die Schweilgeschwindigkeit dank der hoheren Magnetkraft des
Lichtbogens und eines geringeren Bogenkonus.

Dieser Prozess garantiert eine geringere Uberhitzung des Basismetalls mit
weniger Riickzugspannungen und folglich reduzierten Uberarbeitungs- und
Endbearbeitungstatigkeiten.

Der vision.ULTRASPEED-Prozess erlaubt die Short-Arc- und Mix-Arc-MIG/MAG-
SchweiBverfahren durch eine bedeutend hohere Ausfiihrungsgeschwindigkeit zu
ersetzen.

VORTEILE
» Hohe SchweilSgeschwindigkeit.

p» Schweifsen von Blechen mittlerer Dicke aus Kohlenstoffstahl, Edelstahl und
Aluminium.

» Engere Schweillndhte mit geringerem SchweifSzusatzverbrauch und Schutzgas.
» Geringere Warmezufuhr beim SchweilShad.

» Fehlen von Spritzern und Metallprojektionen wahrend der Schweiung.

ANWENDUNGEN

» Leichter und mittlerer Stahlbau.

» Herstellung von Bauteilen aus Stahl, Edelstahl und Aluminium
» Automobilindustrie

» Petrochemische Industrie

» Lebensmittelindustrie

» Bau von Schienenfahrzeugen

» Tanks und Behdlter kleiner und mittlerer Abmessungen.

- www.sila.at
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vision.POWER - T i

MIG/MAG-SCHWEISSEN MIT HOHEM
FLIESSVERHALTEN

vision.POWER ist das innovative MIG/MAG-Verfahren, das von CEA fir das
Schweillen von Stahl und Nicht-Metallmaterialien (Aluminium, Kupfer, usw.)
mittlerer und groBer Dicken entwickelt wurde, wo hohes FlieRverhalten
erforderlich ist. Wenn man djesen speziel!en S;hwei[ﬂprozess verweﬂdet, igt der vision.POWER
Bogenkonus enger und folglich konzentriert sich sein Druck auf eine kleinere
Oberfldache des Basismetalls, was das FlieBverhalten in bedeutender Weise erhoht.
Der sehr konzentrierte Lichtbogen von vision.POWER ist auch fiir Kehlndhte und in
engen Offnungen mit einer stark tiberstehenden Linge ideal. Der vision.
POWER-Prozess erlaubt das Spray-Arc-MIG/MAG-Schweiverfahren sowohl durch
ein bedeutend hoheres FlieBverhalten, als auch durch eine wesentlich hohere
Ausfiihrungsgeschwindigkeit des Schweilvorgangs zu ersetzen.

VORTEILE

» Besseres FlieBverhalten bei gleicher verwendeter Strommenge

» Hohe Schweigeschwindigkeit im Vergleich zum Spray-Arc-MIG/MAG-Prozess e

» Geringerer Verbrauch von SchweifSzusatzmaterial und Schutzgas

» Bedeutend geringere Warmezufuhr mit Beseitigung der durch die Hitze
entstehenden Risse des Basismaterials

» Verringerung der Anzahl der Schweifslagen durch eine geringe GroBe der
Fugenfase

» Drastische Verringerung der Gefahr, unterschiedliche Materialien fest in die
Schweilnaht einzubringen

» Fehlen von Porositat und Lunkern

» Keine Zulage in den StofSfugen

» Absolutes Fehlen von Spritzern und Metallprojektionen
ANWENDUNGEN

» Mittlerer und schwerer Stahlbau

» GroBbauten aus Stahl, Edelstahl und Aluminium

» Ideal fiir SchweiBarbeiten bei engen Offnungen, wo ein hoher Stick-Out
erforderlich ist

» Lotverbindungen in einer Ecke

» Herstellung von Arbeitsfahrzeugen und Schwertransporten
» Werften

» Bau von Schienenfahrzeugen

» Herstellung von Tanks und Behaltern groRer Abmessungen

WELDING TOGETHER



vision.PIPE

N> G

vision.PIPE

yision 'P‘PE

1(A)

B e p e T SRR

MIG/MAG-VERFAHREN VON WURZELLAGEN VON
ROHREN UNDBLECHEN MIT LUCKE

vision.PIPE ist das innovative MIG/MAG-Verfahren, das von CEA fir die
ErstschweiBung von Wurzellagen bei der Kopffuge von Rohren in alle Positionen
entwickelt wurde. Dank der SynergieschweilSprogramme kann man mit vision.PIPE
sehr hochwertige SchweiSungen mit einem optimierten Lichtbogen durchfiihren,
um Rohre auch bei bedeutenden “Liicken” zwischen den zwei Fasen prazise und
sicher zu schweilen.

Der vision.PIPE-Prozess erlaubt die WIG- und MMA-Schweilverfahren zu ersetzen
und bedeutend schneller auszufiihren.

Das SchweilSpaket vision.PIPE stellt auch die Ideallosung fir das Schweilen von
Blechen mit Nahten dar, die durch “Luftoffnungen” getrennt sind.

VORTEILE

» Perfektes und sicheres SchweiSen der ersten Wurzellage

» Hohe Ausfiihrungsgeschwindigkeit der SchweiBnaht im Vergleich zu den WIG
und MMA-Verfahren

» Prazise Kontrolle beim SchweiSen von Blechen und Rohren jeder Dicke, in allen
Positionen

» Verminderung der Warmezufuhr bei SchweiSnahten.

» Moglichkeit, Wurzellagen ohne Hilfssysteme (backing) auszufiihren
» Geringere Notwendigkeit, die Fase prazise vorzubereiten

» Einfachheit des SchweiRvorgangs, leicht zu erlernen und verwenden

» Moglichkeit, mit nicht hoch qualifizierten Schweillern zu arbeiten, wie im Fall
der WIG- und MMA-Verfahren.

» Kontinuitat beim SchweifSprozess

» Vertikal absinkende oder aufsteigende Schweilllagen mit perfekter
Verschweifsung der Rander

ANWENDUNGEN

» SchweiBverfahren von ersten Wurzellagen von Rohren

» Schweilverfahren von Blechen mit Liicke in allen Positionen

www.sila.at
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vision.PULSE-UP

ANSTEIGENDES PULS-SENKRECHTSCHWEISSEN

visionPULSE-UP ist ein neues spezielles Verfahren, das besonders fiir das
ansteigende Senkrechtschweifsen entwickelt wurde.

Dank der entsprechend ausgewogenen Kombination von Puls-MIG und einem
speziellen MIG-Verfahren ist es moglich, diese SchweiRart auf einfache und
wirtschaftliche Weise mit einer unglaublich hoheren Schweillgeschwindigkeit im
Vergleich zu den Dreieckstechniken oder “Weihnachtsbaum-"Techniken, die fiir die
herkommlichen Verfahren typisch sind, auszufiihren.

Beim Einsatz des speziellen Verfahrens visionPULSE-UP gewdhrleistet das Puls-
Mig-Verfahren eine perfekte Fusion des Materials ohne Spritzer und Kurzschliisse,
wahrend das MIG-Verfahren dank seines geringen Energieverbrauchs ermoglicht,
das abgesetzte Material gut zu erharten und zu formen. Das Endergebnis ist ein
schmalerer Naht, gut dimensioniert und ohne Defekte.

VORTEILE

» Hohere Schweifgeschwindigkeit und hervorragende Ergebnisse beim
aufsteigenden Senkrechtschweillen

» Lineares SchweifSen ohne die Verwendung der “Weihnachtshaum-"Technik
» Perfekte Fusion des Scheitels
» Geringe Warmebelastung beim SchweiSen von diinnen Starken

» Hohere Geschwindigkeit im Vergleich zum WIG-Schweien in den
Wurzelpassagen

» Perfekte Kontrolle der Warmebelastung mit geringerer Deformation der Réander

» Einfache Ausfiihrung fiir nicht besonders erfahrene SchweilSer

ANWENDUNGEN

» Schweilen aller Metalle beim ansteigenden SenkrechtschweilSen
» Schweillnahtlage von mittel-kleinen Starken

» Schweiflen von Nahten mit hohem Liickeabstand

» MIG-Loten mit geringer Warmezufuhr

» Schweillen von Edelstahl

» Petrochemische Industrie

» Lebensmittelindustrie

V(V)

1(A)

BIS ZU

40%

SCHNELLER

WELDING TOGETHER




vision.PULSE-RUN -

PULS-HOCHGESCHWINDIGKEITSSCHWEISSEN

vision.PULSE-RUN ist ein neues Verfahren, das speziell fir die Kombination der
- 2= Pulsation bei einer groSeren Ausfiihrungsgeschwindigkeit des SchweifSens von
LK Iegierten und nicht Iegiertgn St;ihlen und Alumi‘nium entyvickelt wurde. N
Die ausgewogene Kombination von Puls-Mig-SchweiSverfahren und vision.
ULTRASPEED erlaubt eine betrachtliche Erhohung der Schweilgeschwindigkeit
unter Beibehaltung der dsthetischen und metallurgischen Merkmale des Puls-
Schweifsens.
Beim Einsatz des speziellen Verfahrens vision.PULSE-RUN gewahrleistet das
Puls-Mig-Verfahren eine perfekte Fusion des Materials ohne Spritzer und
Kurzschliisse, wahrend das Einfiihren des vision.ULTRASPEED die Reduzierung
der Warmebelastung und die Erhohung der Schweigeschwindigkeit erlaubt. Das

Endergebnis ist ein schmalerer Naht, gut dimensioniert und ohne Defekte, der
e UISE-RUN in wesentlich kiirzerer Zeit im Vergleich zum herkommlichen Puls-SchweiSen
vision realisiert wurde.

VORTEILE

vision.

V(V)

1| p Hohe SchweiBgeschwindigkeit (40% schneller im Vergleich zum herkémmlichen
Puls-SchweiRen)

» Bessere Kontrolle des Bades bei hoher SchweilSgeschwindigkeit
» Verminderung der Warmezufuhr

» Hohere Durchdringung

» Geringere Deformation des geschweifSten Stiickes (Edelstahl)

» Keine Spritzer und Metallauswurf

ANWENDUNGEN

» Schweillen von Komponenten aus Stahl, Edelstahl und Aluminium
» Metallbau

» Bauindustrie

» Petrochemische Industrie

» Lebensmittelindustrie

» Bau von Schienenfahrzeugen

» Tanks und Behdlter kleiner Abmessungen

www.sila.at
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vision.PULSE-POWER

PULS-SCHWEISSEN MIT HOHER DURCHDRINGUNG

vision.PULSE-POWER ist ein neues Verfahren, das speziell fiir das SchweifSen von
mittleren/groben Starken von Stahl und nichteisenhaltigen Materialien entwickelt
wurde, wo ein gut eingeebneter Schweillgrat verlangt wird.

Dank der entsprechend ausgewogenen Kombination von Puls-MIG-
Schweilverfahren und vision.POWER ist es moglich, diese Schweilart auf einfache,
schnelle Weise mit einer bemerkenswerten Reduzierung der Fusionsdefekte des
SchweifSbads und mit einem auf ein Minimum reduzierten Warmeeinflussbereich
auszufihren.

Beim Einsatz des speziellen Verfahrens vision.PULSE-POWER gewahrleistet das Puls-
Mig-Verfahren eine perfekte Fusion des Materials ohne Spritzer und Kurzschlisse,
wahrend der vision.POWER eine starkere Durchdringung und eine Erhohung der
Schweillgeschwindigkeit zusammen mit einem geringeren Energieverbrauch und
einer einfacheren Kontrolle des abgelagerten Materials erlaubt.

Das Endergebnis ist gut abgeflachter und gut durchdrungener Grat ohne Defekte.
Zudem ist es dem SchweilSer dank des Einsatzes dieses Verfahrens moglich, linear,
auf einfache Weise ohne die tibliche Verwendung des Brenners fortzufahren.
VORTEILE

» Starkere Durchdringung

» Breiter und gut geformter SchweifSnaht

» Erhohung der Schweillgeschwindigkeit

» Geringe Warmebelastung mit geringeren Verformungen des Basismaterials

» Beseitigung von Undercuts und Verbesserung der Endbearbeitung der Rander

» Lineare SchweilStechnik ohne die tbliche Verwendung des Brenners

» Geringerer Verbrauch des Zufuhrmaterials und des Schutzgases

» Geringerer Rauchentwicklung

ANWENDUNGEN

» PositionsschweifSen von mittleren-grofRen Starken
» Lotverbindungen in einer Ecke

» Mittlerer und schwerer Stahlbau

» Produktion von schweren Arbeits- und
Transportfahrzeugen

» Werften
» Bau von Schienenfahrzeugen

» Herstellung von groBen Zisternen und Behaltern

V(V)

1(A)

WELDING TOGETHER




TREOSTAR / TREOSTAR PULSE ) vision R

TREOSTAR

SYNERGETISCHE EINPHASIGE
MULTIFUNKTIONS-KOMPAKTINVERTER

GroRe Flexibilitat bei Nutzung und Tragbarkeit: dies sind die
Merkmale von synergetischen Multifunktions-
Kompaktinvertern (MIG/MAG, MMA und WIG “Lift”) TREOSTAR
1800 und TREOSTAR 2000 PULSE. Nur fiir letzteren besteht auch
die Moglichkeit des PULS- MIG und DOPPELPULS.

Die Inverter TREOSTAR erlauben das Ausfiihren von qualitativ
hochwertigen Schweifsungen auf allen Materialien und
insbesondere von Edelstahl, Aluminium und verzinktem Stahl
und reduziert die Nachbearbeitung aufgrund von
SchweiBspritzern auf ein Minimum.

Innovativ, vielseitig, leicht zu transportieren und einfach zu
verwenden sind die Anlagen TREOSTAR hoch technologische
Produkte fir alle internen und externen Wartungsarbeiten, im
Karosseriebau, Landwirtschaft und bei kleinen Arbeiten im
leichten Stahlbau

1~  CC DC -~ DG |
J=» Cv M + - YN [Ia %&N

» Multifunktions-Inverter: MMA - WIG LIFT - MIG/MAG Synergetisch
& Manuell, sie sind nur fiir TREOSTAR 2000 PULSE, Puls-MIG und
Doppelpuls

» Digitale Einstellung der SchweiSparameter mit synergischen
voreingestellten Kennlinien entsprechend dem eingesetzten
Material, Gasart und Drahtdurchmesser

» Anwenderfreundlich durch leichtes Vorwahlen und Abrufen der
Schweissparameter und Programme

» Personalisierter 99 SchweifSprogramm Speicher- einfach abrufbar
(JoB)

» Umpolmaoglichkeit zum Schweifen der gangigsten Rohrdrahte
mit und ohne Gas

» Schutzschild an dem Bedienfeld

p Taste “smart PROGRAM” fiir die unverziigliche Auswahl von
Programmen

» Professioneller Drahtvorschub mit Rollen von 37mm

» Doppelnutrollen, die ohne Werkzeugverwendung ausgetauscht
werden konnen

» Energie Spar funktion: Lufter auf Nachfrage

» Retrofit Kit (Optional) erlaubt Drahtspulen mit @ 300 mm zu
verwenden

» VRD - Voltage Reduction Device (Sicherheitsschutz)

H WELDING TOGETHER
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visionARC ist die innovative Steuerung des Schweilbogens, die von CEA entwickelt wurde und die einen kurzen,
extrem stabilen und prazisen Bogen bei Veranderung der externen Bedingungen gewahrleistet. visionARC
gewahrleistet hervorragende Leistungen, die unmoglich mit herkommlichen Invertern erzielt werden kénnen.

VISION.PULSE (TREOSTAR 2000 PULSE)

visionPULSE erlaubt das Puls-SchweiSen mit einem kiirzeren, konstant gesteuerten Bogen und optimiert die
Ergebnisse des herkommlichen Puls-SchweiRens. Dies erlaubt die Reduzierung der hohen Warmebelastung des
Puls-Schweifens mit folglicher Reduzierung der Verformungen, einer Verbesserung des Fusionsbades und einer
bemerkenswerten Erhohung der Schweilgeschwindigkeit.

DUAL.PULSE (TREOSTAR 2000 PULSE)

Dual-Pulsed reduziert die Einbringung thermischer Energie in das Werkstiick, gewdhrleistet eine Minimierung
der Deformationen und es ergibt sich eine auergewshnlich gute Nahtoptik des Schweibades - optisch dhnlich
den Ergebnisse im WIG Schweillen. Dual-Pulsed SchweifSen ist besonders vorteilhaft im Aluminium- und Rostfrei-
Stahlbereich.

ZUBEHOR

® Retrofit kit fur
Drahtspule @ 300 mm

® Gasflaschen-Fahrwagen

TECHNISCHE DATEN TREOSTAR 1800 TREOSTAR 2000 PULSE
MIG/MAG wiG MMA MIG/MAG wiG MMA
AnschluBspannung 1-ph 50/60 Hz \% :1;:" 230 230
Installationsleistung @ I, Max kVA 8,1 6,4 7,8 9,7 6,4 7,8
Absicherung (trage) (I of) A 16 16 16 16 16 16
Leistungsfaktor / cos ¢ 0,63/0,99 0,63/0,99 0,63/0,99 0,64/0,99 0,64/0,99 0,64/0,99
Wirkungsgrad 0,83 0,8 0,83 0,83 0,8 0,83
Sekundarleerlaufspannung \% 60 60 60 60 60 60
Regelbereich A 10-175 5-175 10-150 10 - 200 5-175 10 - 150
A 100% 100 100 90 100 100 90
Einschaltdauer (40°C) A 60% 115 115 110 115 115 110
A X% 175 (20%) 175 (20%) 150 (25%) 200 (15%) 175 (20%) 150 (25%)
Drahtstarken @ mm 0,6-12 0,6-1,22
Drahtspule @ mm 200 max (300 opt) 200 max (300 opt.)
Normen EN 60974-1 « EN 60974-5 « EN 60974-10 [S] EN 60974-1 * EN 60974-5 « EN 60974-10 [S]
Schutzart IP 23S 23S
Isolationsklasse H H
MaRe 500X220X425 mm 500X220X425 mm
Gewicht kg 16 16

Sonderspannungen auf Anfrage

WELDING TOGETHER




CONVEX MOBILE / CONVEX MOBILE PULSE <IZw»
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CONVEX MOBILE CONVEX MOBILE PULSE

SYNERGETISCHE MULTIFUNKTIONS-KOMPAKTINVERTER

Leistungsstarke dreiphasige Inverter mit der GesamtgroSe eines normalen
Drahtvorschubkoffer: dies ist die Besonderheit der innovativen synergetischen
Multifunktions-Anlagen der Serie CONVEX MOBILE fir das SchweiSen mit MIG/
MAG, Elektrode und WIG mit Ziinder Typ “Lift”.

Vielseitig, leicht zu transportieren und einfach zu verwenden, sind die Anlagen
CONVEX MOBILE hoch technologische Produkte, unersetzbar dort, wo qualitativ
hochwertige  Schweifungen  verlangt werden: im  Metallbau, bei
Wartungsarbeiten, im Karosseriebau und im leichten Stahlbau.

Die Inverter CONVEX MOBILE 255 PULSE gewdhrleisten dank der Moglichkeit, mit
Puls-Mig und Doppelpuls zu schweien, hochwertiges Schweien auf allen
Materialien, insbesondere auf Edelstahl, verzinktem Stahl und reduziert das
Vorhandensein von SchweiBspritzern auf ein Minimum.

3. CcC DC __— DIGITAL v :
= Cv + - SYN .ﬂ': %ém

» Multifunktions-Inverter: MMA - WIG LIFT - MIG/MAG Synergetisch & Manuell
und fiir das Modell CONVEX MOBILE 255 PULSE, Puls-MIG und Doppelpuls-MIG

p Digitale Einstellung der SchweiBparameter mit synergischen voreingestellten
Kennlinien entsprechend dem eingesetzten Material, Gasart und
Drahtdurchmesser

» Anwenderfreundlich durch leichtes Vorwahlen und Abrufen der
Schweissparameter und Programme

» Personalisierter 99 SchweifSprogramm Speicher- einfach abrufbar (JOB)

» Taste “smart PROGRAM” furr die unverziigliche Auswahl von Programmen
» Umpolmaglichkeit zum SchweiSen der gangigsten Rohrdrahte mit und ohne Gas
» Auf ein Minimum reduzierte Abmessungen und Gewicht.

» Geeignet fiir Drahtspulen mit @ 300 mm

» Professioneller Drahtvorschubmechanismus mit 4 Rollen mit 37mm mit Doppel-
Hohlung, die ohne Verwendung von Werkzeugen ersetzt werden kénnen

» Energie Spar funktion: Lifter auf Nachfrage

» Schneller und praziser Ziindvorgang

» Geringer Energieverbrauch

» Auto-Diagnostik System zur schnellen Fehlerbeseitigung

p Stabiles Metallgehaduse - Front- und Riickseite aus stoB- u. schlagfestem
Kunststoff

» Krater Start- und Endkontrolle
» VRD - Voltage Reduction Device (Sicherheitsschutz)

» Moglichkeit der Verwendung von Up/Down Brennern
SPEZIELLES VERFAHREN:

vision.COLD fiir das Schweien MIG/MAG auf diinnen Starken
vision.COLD mit geringer Warmebelastung, serienmaBig integriert

‘ WELDING TOGETHER

Gasflaschenhalterung CT 40 mit Kiihlanlage
HR32/30 und optionaler Ablageschublade
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visionARC ist die innovative Steuerung des SchweilSbogens, die von CEA entwickelt wurde und die einen
kurzen, extrem stabilen und prazisen Bogen bei Veranderung der externen Bedingungen gewahrleistet.
visionARC gewahrleistet hervorragende Leistungen, die unmoglich mit herkommlichen Invertern erzielt
werden konnen.

VISION.PULSE (CONVEX MOBILE 255 PULSE)

visionPULSE erlaubt das Puls-SchweifSen mit einem kiirzeren, konstant gesteuerten Bogen und optimiert die
Ergebnisse des herkommlichen Puls-Schweiens. Dies erlaubt die Reduzierung der hohen Warmebelastung des
Puls-Schweifens mit folglicher Reduzierung der Verformungen, einer Verbesserung des Fusionshades und einer
bemerkenswerten Erhohung der Schweillgeschwindigkeit.

S, S S

DUAL.PULSE (CONVEX MOBILE 255 PULSE)

Dual-Pulsed reduziert die Einbringung thermischer Energie in das Werksttick, gewahrleistet eine Minimierung der
Deformationen und es ergibt sich eine aulSergewshnlich gute Nahtoptik des SchweiSbades - optisch dhnlich den

Ergebnisse im WIG Schweifsen. Dual-Pulsed SchweilSen ist besonders vorteilhaft im Aluminium- und Rostfrei- =
Stahlbereich.

@ CONVEX wosiLe 253

¢
[ @l

TECHNISCHE DATEN CONVEX MOBILE 251 / CONVEX MOBILE 255 PULSE
MIG/MAG wiG MMA

AnschluBspannung 3-ph 50/60 Hz V5% 400 400 400
Installationsleistung @ I, Max kVA 10 8,5 11
Absicherung (trage) (I eff) A 16 10 16
Leistungsfaktor / cos ¢ 0,74/0,99 0,69/0,99 0,77/0,99
Wirkungsgrad 0,89 0,86 0,90
Sekundarleerlaufspannung \% 60 60 60
Regelbereich A 10 - 250 5-250 10 - 250

A 100% 180 180 180
Einschaltdauer (40°C) A 60% 200 200 200

A X% 250 (35%) 250 (35%) 250 (35%)
Drahtstarken @ mm 0,6-1,2

EN 60974-1 « EN 60974-5 « EN 60974-10
Normen

(s]
Schutzart IP 23S
Isolationsklasse H
2mm 650
MaRe > mm 300
T mm 388
Gewicht kg 21

Sonderspannungen auf Anfrage

WELDING TOGETHER




CONVEX / CONVEX PULSE

CONVEX CONVEX PULSE
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SYNERGETISCHE MULTIFUNTIONS-
KOMPAKTINVERTER @ CONVEX 405 puLse™

Kompakte Multifunktions-Anlagen CONVEX und CONVEX PULSE fur =0 = el
das MIG-MAG-Schweilen, Elektrode und WIG mit Ziinder Typ “Lift”. ‘a_: -:;f- :;ﬁ
Technologisch fortschrittlich, robust und einfach zu verwenden,
erlauben Sie die Ausfihrung von Schweilungen mit

hervorragender Qualitat im MIG-MAG-Verfahren und mit dem
Modell CONVEX PULSE, auch mit Puls-Mig und Doppelplus.

Die Anlagen CONVEX und CONVEX PULSE erlauben auch dem
weniger  erfahrenen  Arbeiter  die  Einstellung  aller
SchweilBparameter auf intuitive Weise mit extremer Leichtigkeit.
Nach Einstellung der Art des Programms auf Grundlage des
Materials, Durchmesser des Drahts und des verwendeten Gases
legt die Steuerung automatisch die besten SchweilSparameter, die
Ergebnis der von CEA im Laufe von mehr als 65 Jahren erworbenen
Kenntnisse sind, fest.

Diese Anlagen sind die beste Losung in allen industriellen
Bereichen fiur alle qualifizierten SchweilSeinsatze, die hohe
Prazision und Wiederholbarkeit der Ergebnisse, inshesondere bei
Arbeiten im leichten Stahlbau und in der Automobilbranche,
erfordern.

H WELDING TOGETHER




WARUM CONVEX UND CONVEX PULSE AUSWAHLEN

» Multifunktions-Inverter: MMA - WIG
LIFT - MIG/MAG Synergetisch & Manuell
und in den Modellen CONVEX PULSE:
Puls-MIG und Doppelpuls-MIG

p Digitale Einstellung der
Schweilsparameter mit synergischen
voreingestellten Kennlinien
entsprechend dem eingesetzten
Material, Gasart und Drahtdurchmesser

» Personalisierter 99 SchweiSprogramm
Speicher- einfach abrufbar (JOB)

p Taste “smart PROGRAM” fiur die
unverzigliche Auswahl von
Programmen

» Industrieller 4 Rollen (mit groen DV-

Rollen-) Drahtvorschubmechanismus
garantiert einen prazisen,
konstanten und problemlosen
Drahtvorschub

» Doppelnutrollen, die ohne
Werkzeugverwendung ausgetauscht

werden konnen

»“Energie Spar” Funktion- Lufter der
Stromquelle und Wasserkiihlsystem
schalten automatisch ab

» Schneller und praziser Ziindvorgang

» Schlussel fur Total- oder
Teilanlagesperre mit durch Password
einstellbaren Zugangen

» Geringer Energieverbrauch

» Auto-DiagnostikSystem zur schnellen
Fehlerbeseitigung

» Stabiles Metallgehause - Front- und
Riickseite aus stol8- u. schlagfestem
Kunststoff

» Schutzschild an dem Bedienfeld
» Krater Start- und Endkontrolle

» VRD - Voltage Reduction Device
(Sicherheitsschutz)

ZWEI VERFUGBARE AUSFUHRUNGEN

Die Modelle CONVEX und CONVEX PULSE sind in den STANDARD-Konfigurationen
erhaltlich: sie wurden fiir die eher standardisierten SchweiSanwendungen und
PREMIUM entworfen: auch mit innovativen Schweiverfahren visionCOLD und
visionULTRASPEED ausgestattet, die fiir diejenigen sind, die eine Maschine mit
SchweiBleistungen auf hoher Ebene mochten und die nicht auf die Flexibilitat,
unterschiedliche Materialien zu schweiSen, verzichten mochten:

STANDARD PACKAGE

SERIENMASSIGE SYNERGETISCHE PROGRAMME:

Fe - CrNi - AIMg - AlSi
PREMIUM PACKAGE

SERIENMASSIGE SPEZIELLE VERFAHREN:

vision.ULTRASPEED fiir SchweiBarbeiten bei
hoherer Geschwindigkeit

=

vision.COLD fiir das MIG/MAG-Verfahren

mit geringer Warmezufuhr i

vision.ULTRASPEED

vision.COLD

SERIENMASSIGE SYNERGETISCHE PROGRAMME:

Fe — CrNi — AIMg — AISi - CuSi3 — AIBz8 — FCW (Rutil —Basic — Metal) — Duplex — Super Duplex
UND WEITERE KENNLINIEN DES PAKETS ECP (EXTRA CURVE PACKAGE)

WELDING TOGETHER




VISION.ARC

vision.ARC ist die innovative Steuerung des SchweilSbogens, die von CEA entwickelt wurde und die einen
extrem kurzen, extrem stabilen und prézisen Bogen bei Veranderung der externen Bedingungen gewahrleistet.
visionARC gewdhrleistet. visionARC gewahrleistet hervorragende Leistungen, die unmaglich mit herkommlichen
Invertern erzielt werden konnen.

VISION.PULSE (CONVEX PULSE)

vision.PULSE erlaubt das Puls-SchweiSen mit einem kiirzeren, konstant gesteuerten Bogen und optimiert die
Ergebnisse des herkommlichen Puls-Schweiens. Dies erlaubt die Reduzierung der hohen Warmebelastung des
Puls-Schweifens mit folglicher Reduzierung der Verformungen, einer Verbesserung des Fusionsbades und einer

bemerkenswerten Erhohung der SchweilSgeschwindigkeit.

DUAL-PULSED (CONVEX PULSE)

Dual-Pulsed reduziert die Einbringung thermischer Energie in das Werkstiick,
gewdhrleistet eine Minimierung der Deformationen und es ergibt sich eine
aulergewohnlich gute Nahtoptik des SchweiSbades - optisch d@hnlich den Ergebnisse
im WIG SchweiBen. Dual-Pulsed Schweien ist besonders vorteilhaft im Aluminium-
und Rostfrei- Stahlbereich.

WSC - WIRE START CONTROL

Die Steuerung des Ziinders des WSC-Bogens verhindert die Verklebung des Drahtes
am zu schweiBenden Werkstiick oder an der Duse des Brenners und gewahrleistet
immer einsatzbereite und prazise Ziindung.

Conventional control
Shock

NRIRY

WSC wire start control

No shock at arc start

BURN BACK KONTROLLE

Bei Schweillende wird unabhangig von der Brennerposition durch die digitale
Steuerung des Drahtriickbrandes ein Festbrennen des Drahtes verhindert,
gleichzeitig die klassische ungewiinschte “Kugel” abgesprengt und somit eine
optimale Lichtbogenwiederanziindung ermaglicht

VRD - VOLTAGE REDUCTION DEVICE

Die VRD Vorrichtung haltet die Leerlaufspannung unter 12 V und gewahrt einen
weiteren Sicherheitsschutz in den Gebieten mit erhohtem Risiko von elektrischen
Schlagen.

VRD
122V

WELDING TOGETHER



OFFEN FUR DIE ZUKUNFT

Die Anlagen CONVEX und CONVEX PULSE sind fiir die zukinftige Entwicklung der
Technologie offene Systeme, es ist moglich die Steuersoftware auf die jiingsten

Versionen zu aktualisieren

ZUBEHOR

® Fahrwagen (T 45

® Fahrwagen CT 70

® Wasserkiihlgerat HR 32 / HR 30
® Autotrafo

® Up/Down Brenner

TECHNISCHE DATEN

AnschluBspannung 3-ph 50/60 Hz
Installationsleistung @ 1, Max
Absicherung (trage) (I of)
Leistungsfaktor / cos ¢
Wirkungsgrad
Sekundarleerlaufspannung

Regelbereich

Einschaltdauer (40°C)

Drahtstarken
Normen
Schutzart
Isolationsklasse

MalBe

Gewicht

Sonderspannungen auf Anfrage

+20%
-20%

kVA

<

A 100%
A 60%
A X%

@ mm

2mm
> mm

T mm

kg

321
400
13
20
0,87/0,99
0,86
63
10 - 320
280
300
320 (40%)
0,6-1,2

23S

660

290
515
41

CONVEX

401
400
17,8
25
0,92/0,99
0,85
63
10 - 400
300
350
400 (40%)
0,6-1,2

EN 60974-1 « EN 60974-5 « EN 60974-10

23S

660

290
515
42

HR 32/30

Hi

CONVEX PULSE

325
400
17
25
0,66/0,99
0,86
63
10 - 320
280
300
320 (40%)
0,6-1,2

23S

660

290
515
42

405
400
237
25
0,70/0,99
0,85
63
10 - 400
300
350
400 (40%)
0,6-1,2

23S

660

290
515
43
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SYNERGETISCHE MULTIFUNKTIONS-INVERTER-ANLAGEN MIT SEPARATEM VORSCHUBKOFFER

Synergetische digitale Steuerung und integrierte Inverter-
Technologie in einer soliden und funktionalen Metallstruktur,
mit getrenntem Vorschubkoffer, zeichnen die Multifunktions-
SchweiRanlagen der Serie QUBOX aus.

Technologisch fortschrittlich, robust und einfach zu verwenden,
erlauben sie die Durchfiithrung von hochwertigen SchweiRarbeiten
in MIG-MAG, Elektrode in WIG mit Ziinder Typ “Lift”.

Die Anlagen QUBOX erlauben auch dem weniger erfahrenen
Arbeiter die Einstellung aller SchweiSparameter auf intuitive Weise
mit extremer Leichtigkeit. Nach Einstellung der Art des Programms
auf Grundlage des Materials, Durchmesser des Drahts und des

verwendeten Gases, legt die Steuerung automatisch die besten
SchweilRparameter, die Ergebnis der von CEA im Laufe von mehr als
65 Jahren erworbenen Kenntnisse sind, fest.

Diese Anlagen sind die beste Losung in allen industriellen Bereichen
fiir alle qualifizierten Schweilleinsdtze, die hohe Prazision und
Wiederholbarkeit in allen industriellen Umgebung, im Metallbau, in
Werften und bei Montageunternehmen erfordern.

Die Anlagen QUBOX W verfiigen tber eine eingebautene Kiihlung.

WELDING TOGETHER



MERKMALE

» Multifunktions-Inverter: MMA - WIG
LIFT - MIG/MAG Synergetisch &
Manuell

p Steuerung der Parameter direkt auf
dem Drahtvorschubkoffer

pDigitale Einstellung der
Schweillparameter mit
synergischen voreingestellten
Kennlinien entsprechend dem
eingesetzten Material, Gasart und
Drahtdurchmesser

»Personalisierter 99
SchweilBprogramm Speicher- einfach
abrufbar (JOB)

p Taste “smart PROGRAM” fir die
unverzigliche Auswahl von
Programmen und der JOB

» Industrieller 4 Rollen (mit groBen DV-
Rollen-) Drahtvorschubmechanismus
garantiert einen prazisen, konstanten
und problemlosen Drahtvorschub

» Doppelnutrollen, die ohne
Werkzeugverwendung ausgetauscht

werden konnen

»“Energie Spar” Funktion- Lufter der
Stromquelle und Wasserkiihlsystem
schalten automatisch ab

» Schneller und praziser Ziindvorgang

» Schlissel fur Total- oder
Teilanlagesperre mit durch Password
einstellbaren Zugangen

» Geringer Energieverbrauch

» Auto-Diagnostik System zur schnellen
Fehlerbeseitigung

» GroBe Robustheit dank der
Metalltragerstruktur

» Steuerungen auf dem Schlitten, die
durch ein Visier gegen versehentliche
StoRe geschiitzt sind

» Krater Start- und Endkontrolle

» VRD - Voltage Reduction Device
(Sicherheitsschutz)

» In der Stromquelle eingebaute
Kiihleinheit (Version W)

DRAHTVORSCHUBMECHANISMUS QF4 - QF4W

Die digitale Steuerung aller Parameter, geschiitzt
durch ein Visier, befindet sich direkt auf den
Drahtvorschubkoffer QF4 (Luftkithlung) und QF4W
(Wasserktihlung).

® Industrieller 4 Rollen (mit groBen DV-Rollen-)
Drahtvorschubmechanismus garantiert einen prazisen,
konstanten und problemlosen Drahtvorschub

@ Skalen-Drehkndpfe fiir die genaue Einstellung des Drucks
am Draht, der bei Offnung und SchlieBung der Arme
unverandert bleibt

® Doppelnutrollen, die ohne Werkzeug ausgetauscht
werden kénnen

® GroRer DV-Innerraum zum Einlegen der Drahtspulen (bis
zu @300 mm)

Die Anlagen QUBOX in der Version mit Luft bieten
die Moglichkeit an der Drahtvorschubkoffer QF 4 mit
Verbindungskabeln bis zu 50 m Lange angeschlossen zu
werden.

WELDING TOGETHER




VISION.ARC

vision.ARC ist die innovative Steuerung des vision.ARC gewdhrleistet hervorragende Leistungen,
SchweiRbogens, die von CEA entwickelt wurde und die  die unmoglich mit herkémmlichen Invertern erzielt
einen kurzen, extrem stabilen und prazisen Bogen bei  werden konnen.

Veranderung der externen Bedingungen gewahrleistet.

OFFEN FUR DIE ZUKUNFT

Die Anlagen QUBOX sind fir die zukiinftige Entwicklung der Technologie
offene Systeme, es ist moglich die Steuersoftware auf die jiingsten Versionen zu
aktualisieren.

ETHERNET LAN

Es besteht die Moglichkeit, eine spezielle Version mit externem Ethernet-Anschluss,
um die Anlage tber Schnittstelle mit Remote-Geraten und Support-Software zu
verbinden.

EINFACHE AUTOMATISIERUNG '!.

Das serienmafige Vorhandensein einiger analog-digitalen 1/0 erlaubt den
Invertern QUBOX einfach in automatisierte Schweifanlagen integriert zu 2
werden, ohne den Zusatz von kostspieligen und komplizierten Schnittstellen,

die normalerweise fiir die Robotik unerldgsslich sind.

WSC - WIRE START CONTROL

Dieses neue Steuersystem zur Lichtbogenziindung verhindert ein mogliches
Festbrennen des Drahtes am Werkstiick oder in der Stromduse und garantiert ein
sicheres und “weiches” Ziindverhalten - speziell beim AluminiumschweiRstart.

BURN BACK KONTROLLE

Bei Schweillende wird unabhangig von der Brennerposition durch die digitale
Steuerung des Drahtriickbrandes ein Festbrennen des Drahtes verhindert,
gleichzeitig die klassische ungewiinschte “Kugel” abgesprengt und somit eine
optimale Lichtbogenwiederanziindung ermoglicht.

UP/DOWN

Es besteht die Moglichkeit von Up/Down Brennern fiir die Einstellung der
HauptschweifSparameter direkt vom Arbeitsplatz.

H WELDING TOGETHER




SPEZIELLE VERFAHREN (OPTIONAL)

Der vision.ARC, der auf den Anlagen QUBOX erhaltlich ist, ist die Support-Grundlage fiir die SchweiBsoftware, die das SchweiSen mit MIG/

MAG mit speziellen Verfahren erlauben:

——

visionPIPE fiir einen genaueren SchweifSvorgang
der ErstschweiBung bei Wurzellagen von Rohren
mit MIG/MAG

vision.PIPE

vision.ULTRASPEED

visjon.CpLD fUr”das MIG/MAG-Verfahren 7 /-f
mit geringer Warmezufuhr Nt

vision.POWER

vision.COLD

vision.ULTRASPEED vision.ULTRASPEED fiir
SchweiBarbeiten bei hoherer Geschwindigkeit

vision.POWER fiir besseres FlieBverhalten bei
mittleren und groBen Dicken

ZUBEHOR
@ Up/Down Brenner ® Pivot Trager

Drahtvorschubkoffer
® WK 1 Set Standardrader / WK 2 Set Rader extra large

) ® Staubfilter
® Beweglicher Brennertragerarm

® Fernregler RC 178

RC178

TECHNISCHE DATEN QUBOX
400 400W 500w

AnschluBspannung 3-ph 50/60 Hz Vv +2209,;‘/° 400 400 400
Installationsleistung @ 1, Max kVA 23 23,5 29,5
Absicherung (trage) (I of) A 32 32 40
Leistungsfaktor / cos ¢ 0,7/0,99 0,7/0,99 0,75/0,99
Wirkungsgrad 0,88 0,88 0,89
Sekundarleerlaufspannung \% 62 62 62
Regelbereich A 10 - 400 10 - 400 10 - 500

A 100% 330 330 400
Einschaltdauer (40°C) A 60% 360 360 460

A X% 400 (50%) 400 (50%) 500 (50%)
Drahtstarken @ mm 0,6-1,6 0,6-1,6 0,6-1,6

EN 60974-1 * EN 60974-5 « EN 60974-10
Normen
(s]

Schutzart IP 23S 23S 23S
Isolationsklasse H H H

2mm 1030 1030 1030
MalRe > mm 950 950 950

Tmm 515 515 515
Gewicht kg 62 75 80

Sonderspannungen auf Anfrage
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DIGITECH VP2 VISION PULSE 2
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SYNERGETISCHE MULTIFUNKTIONS-PULS-INVERTER

Die synergetischen Multifunktions-Puls-Anlagen der Reihe DIGITECH
VP2 (VISION PULSE 2) sind die Entwicklung der Anlagen DIGITECH
VISION PULSE. Dank der Verwendung von Mikroprozessoren der
jungsten Generation und der neuen Steuersoftware des Bogens
vision.ARC2, wurden die Leistungen beim Schweifsen dieser Anlagen
auf unglaubliche Weise erhoht und erlauben das Erreichen einer
bis heute undenkbaren Schweilqualitat. Die Anlagen DIGITECH VP2
zeichnen sich durch eine synergetische digitale Steuerung aus, die
automatisch die besten SchweiSparameter auf Grundlage der Art
des Materials, des Durchmesser des Drahts und des verwendeten
Gases festlegt.

Die innovative digitale Steuerung mit Farb-Display erlaubt den
Anlagen DIGITECH VP2 die Anforderungen desjenigen zu erfillen,
der die Synergie mit der vollstandigen Steuerung aller Parameter

fur einen moderneren und effizienteren Ansatz beim Schweifsen
kombinieren mochte.

Technologisch fortschrittlich, robust und einfach zu verwenden,
erlauben sie die Durchfithrung von hochwertigen SchweiRarbeiten
mit hoher Geschwindigkeit in Puls- und Doppelpuls-MIG, in MIG-
MAG mit Elektrode und in WIG mit Ziinder Typ “Lift und stellen die
beste Losung in allen industriellen Bereichen fiir alle qualifizierten
Schweileinsatze, die hohe Prazision und Wiederholbarkeit der
Ergebnisse erfordern.

Die Anlagen DIGITECH 3300, 4000 und 5000 VP2 sind in der
Ausfiihrung mit separatem Drahtvorschubkoffer verfiighar, wahrend
der Inverter DIGITECH 3200 VP2 den Drahtvorschubmechanismus
eingebaut hat.

WELDING TOGETHER



WARUM EINE DIGITECH VP2 WAHLEN

» Multifunktion Anlagen mit
aulergewohnliche spritzerfreie
Lichtbogencharakteristik im MIG
pulse, MIG doppelpulse, MIG/MAG,
MMA und WIG- Verfahren

pDigitale Einstellung der
SchweiBparameter mit synergischen
voreingestellten Kennlinien
entsprechend dem eingesetzten
Material, Gasart und Drahtdurchmesser

» visionARC 2 Garantie eines konstanten
Bogens und einer perfekten Ablosung
des Tropfens, vor allem im Puls- und
Doppelpuls-Mig-Verfahren, fiir hohe
Schweilleistungen

» LCD-Farbdispaly fiir die Kontrolle des
ganzen Schweisverfahren

» Es besteht die Moglichkeit, spezielle
SchweiBverfahren MIG und Puls-Mig
zu integrieren

p Digitale Einstellung aller
SchweilBparameter

» Anwenderfreundlich durch leichtes
Vorwdhlen und Abrufen der
Schweissparameter und Programme

» Schneller und praziser Ziindvorgang

» Hervorragender Ziindung des Bogens
immer prazise und sicher

» Krater Start- und Endkontrolle
(Initial/Final Crater)

» Schliissel fiir Total- oder Teilanlagesperre
mit durch Password einstellbaren
Zugdngen

» Uberwachung und Reproduzierbarkeit
aller SchweiBparameter

» Geringer Energieverbrauch

»“Energie Spar” Funktion- Lifter der
Stromquelle und Wasserkiihlsystem
schalten automatisch ab

» Bei der Verwendung von Up/Down
MIG-Brennern ist es moglich die
SchweiBparameter und die Jobs
direkt an dem Brenner einzustellen

» Automatischer
Spannungsausgleich von +20% bei
Netzeingangsschwankungen

» Ausdruck und Speicherung der Daten
(Option)

» VRD Voltage Reduction Device
(Sicherheitsschutz) fiir die maximale

bPersonalisierter 99 Sicherheit des Arbeiters

SchweiSprogramm Speicher- einfach
abrufbar (JOB)

SYNERGETISCHE STEUERUNG DIGITECH VP2

Ausgestattet mit einem innovativen Farb-Display, dank
einfach zu lesender Symbole und Grafiken, erlauben sie
auch dem weniger erfahrenen Arbeiter die Einstellung
aller Schweillparameter auf intuitive Weise mit extremer
Leichtigkeit. Nach Einstellung der Art des Programms auf
Grundlage des Materials, Durchmesser des Drahts und
des verwendeten Gases, legt die Steuerung automatisch
die besten Schweilparameter, die Ergebnis der von CEA
im Laufe von mehr als 65 Jahren erworbenen Kenntnisse
sind, fest.

Gleichzeitig bieten die DIGITECH VP2 den erfahrenen
SchweiRern die Moglichkeit, die Verwaltung des
SchweiBverfahrens dank der Moglichkeit des Zugriffs auf
eindeutige, einfache und vollstandige Unterments fiir A [I]
die beste Konfiguration und Optimierung der Anlange zu
individualisieren.

® DIGITECH5000Y2 @
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VISION.ARC 2

visionARC 2 ist die jiingste Entwicklung der Steuerungssoftware des Bogens, die von CEA fiir die Perfektionierung
der Stabilitat des Bogens und der Korrektur des Impulses beim Puls-Schweillen entwickelt wurde.

visionARC 2 ist in der Lage, auf innovative und noch effizientere Weise alle ungewiinschten physikalischen
Phanomene, die die Stabilitat des Bogens und folglich die Kapazitat der Steuerung der SchweiSmaschine negativ
beeinflussen, zu tiberwachen und zu verwalten.

Der neue visionARC 2 erlaubt der Steuerung auf prazise und schnelle Weise einzugreifen und so einen
konstanten Bogen und eine perfekte Ablosung des Tropfens, vor allem im Puls- und Doppelpuls- Mig-Verfahren
zu gewahrleisten.

VISION.PULSE

visionPULSE erlaubt das Puls-SchweiBen mit einem kiirzeren, konstant gesteuerten
Bogen und optimiert die Ergebnisse des herkommlichen Puls-Schweifens. Dies erlaubt
die Reduzierung der hohen Warmebelastung genau des Puls-SchweifRens mit folglicher
Reduzierung der Verformungen, einer Verbesserung des Fusionsbades und einer
bemerkenswerten Erhohung der Schweilgeschwindigkeit.

DUAL-PULSED

Dual-Pulsed reduziert die Einbringung thermischer Energie in das Werkstiick,
gewadhrleistet eine Minimierung der Deformationen und es ergibt sich eine —— SN T
auBergewohnlich gute Nahtoptik des Schweibades - optisch dhnlich den Ergebnisse im L LAV Y RF NN A2
WIG SchweiBen. Dual-Pulsed SchweiRen ist besonders vorteilhaft im Aluminium- und e =

Rostfrei- Stahlbereich.

SPEZIELLE VERFAHREN (OPTIONAL)

Der VISION.ARC 2, der auf den Invertern DIGITECH VP2 erhaltlich ist, ist die Software-Plattform, die das SchweifSen mit den folgenden speziellen
Verfahren erlaubt:

MIG/MAG

/ vision.PIPE fiir einen genaueren
-"- Schweivorgang der Erstschweiung bei

Wurzellagen von Rohren in MIG/MAG Jision ULTRASPEED

vision.ULTRASPEED fiir SchweiBarbeiten bei
hoherer Geschwindigkeit

il

ision.COLD fii MIG/MAG-Verfah it '
vision.CO ir das MIG/MAG-Verfahren mi I

geringer Warmezufuhr

vision.POWER fiir besseres FlieBverhalten
bei mittleren und groRen Dicken

vision.COLD

vision.POWER

MIG PULSE

vision.PULSE-UP fiir ein schnelleres und vision.PULSE-RUN fiir ein kalteres und schnelles
praziseres aufsteigendes SenkrechtschweifSen B pulsiertes Schweiflen

vision, vision.

PULSE-UP

vision.PULSE-POWER fir ein
durchdringenderes und flacheres Schweilen
vision. auf mittelgroRen Starken

WELDING TOGETHER



» Stabiles Metallgehduse - Front- und Ruckseite aus sto8- u. schlagfestem
Kunststoff

» Durch Visier geschiitzte Steuerungen
» Bedienpult schrag montiert und somit sehr leicht einstellbar

» Der Schutzgrad IP 23 S und die vor Staub geschiitzten elektronischen Teile, dank
dem innovativen Tunnel-Beluftungssystem, erlauben seine Verwendung in
anspruchsvollen Arbeitsumgebungen

P = Die Anlagen DIGITECH VP2 3300 - 4000 - 5000 bieten die Moglichkeit an den
@ HTFE.-: @ Drahtvorschubkoffer mit Verbindungskabeln bis zu 50 m Lange mit Steuerung
der Parameter direkt vom Drahtvorschubkoffer angeschlossen zu werden.

[ fe
e e DRAHTVORSCHUBKOFFER HT 5

@ Auf dem HT 5 werden die wichtigsten Auswahl- und Steuerbefehle, die auf der
N Stromquelle vorhanden sind, repliziert. Das Vorhandensein von 4 unabhangigen

Displays auf der Anlage erlaubt die Moglichkeit, gleichzeitig und auf unmittelbare

Weise 4 unterschiedliche SchweifSparameter anzuzeigen und zu tiberwachen.

@ Industrieller 4 Rollen (mit groBen DV-Rollen-) Drahtvorschubmechanismus
garantiert einen prazisen, konstanten und problemlosen Drahtvorschub.

@ Skalen-Drehknopfe fiir die genaue Einstellung des Drucks am Draht, der bei
Offnung und SchlieBung der Arme unverandert bleibt.

@ Doppelnutrollen, die ohne Werkzeug ausgetauscht werden konnen.

® GroRer DV-Innerraum zum Einlegen der Drahtspulen (bis zu @ 300 mm).

DOPPELVORSCHUB

Die Inverter DIGITECH VP2 in der Ausfihrung mit
Doppelvorschub sind die ideale Losung, wo eine
groere Flexibilitat in all jenen Bearbeitungen, die
zwei verschiedene Fillmaterialien verwenden.

Dank dem Doppelvorschub ist es auch moglich,
die Zeit des Verfahrenswechsels mit einer
bemerkenswerten Erhohung der Produktivitat zu
reduzieren.
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WSC - WIRE START CONTROL

Dieses neue Steuersystem zur Lichtbogenziindung verhindert ein mogliches
Festbrennen des Drahtes am Werkstiick oder in der Stromduse und garantiert ein
sicheres und “weiches” Ziindverhalten - speziell beim AluminiumschweiRstart.

Conventional control
Shock

I Y Y

WSC wire start control

No shock at arc start

~

L

BURN BACK KONTROLLE

Bei Schweillende wird unabhangig von der Brennerposition durch die digitale
Steuerung des Drahtriickbrandes ein Festbrennen des Drahtes verhindert,
gleichzeitig die klassische ungewiinschte “Kugel” abgesprengt und somit eine
optimale Lichtbogenwiederanziindung ermoglicht.

DIGITORCH

Mit den Brennern DIGITORCH ist es moglich, alle Informationen griffbereit zu haben:
Strom, Materialstarke, Drehgeschwindigkeit, Bogenlange, elektronische Induktivitat,
Anzahl der gespeicherten Programme werden auf einem groRen Display angezeigt.
Zudem ist es moglich, je nach ausgewahlter Betriebsart von einem Programm ins
andere zu gelangen oder die Parameter der synergetischen Kennlinie in Gebrauch zu
erhohen oder zu reduzieren.

EINFACHE AUTOMATISIERUNG

Das serienmallige Vorhandensein einiger analog-digitalen E/A erlaubt den
Invertern DIGITECH VP2 einfach in automatisierte SchweiRanlagen integriert zu
werden. ohne den Zusatz von kostspieligen und komplizierten Schnittstellen, die
normalerweise fir die Robotik unerlasslich sind.

ROBOTER-SCHNITTSTELLE

Die Inverter DIGITECH VP2 konnen einfach an einen Roboter mittels der Schnittstelle
Robot CEA Interface, die in der Lage ist, unterschiedliche Protokolle der analogen,
digitalen Feldbus-Kommunikation auf Grundlage der Anforderungen des Roboters,
mit dem kommuniziert werden soll, zu verwalten, angebunden werden.

OFFEN FUR DIE ZUKUNFT

Die Anlagen DIGITECH VP2 sind fiir die zukilnftige Entwicklung der Technologie
offene Systeme, es ist moglich die Steuersoftware auf die jlingsten Versionen zu
aktualisieren.

ETHERNET LAN

Auf Anfrage konnen die Anlagen DIGITECH VP2 Ethernet-Anschluss fir die
Netzanbindung geliefert werden.
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ZUBEHOR
@ Up/Down Brenner
@ (T 70/ CT 75 - Gasflaschenhalterung und Kiihlanlage

@ (T 72 Fahrwagen mit Aufnahme fiir zwei Gasflaschen
und/oder Autotransformator und Wasserkthlgerat

o\lNK 1 Set Standard-Rader / WK 2 kit Set Réder extra
arge

@ SP Gleitschienen

@ Beweglicher Brennertragerarm
® Fernregler RC 178

@ Autotrafo

® Wasserkiihlgerat HR 30 /31 /32

WK1

TECHNISCHE DATEN DIGITECH VP2
3200 3300 4000 5000
AnschluBspannung 3-ph 50/60 Hz v "20% 400 400 400 400
Installationsleistung @ 1, Max kVA 19 19,6 25,5 31,2
Absicherung (trage) (I ¢ff) A 20 25 32 40
Leistungsfaktor / cos ¢ 0,62/0,99 0,62/0,99 0,65/0,99 0,69/0,99
Wirkungsgrad 0,82 0,82 0,85 0,85
Sekundarleerlaufspannung \% 62 62 70 70
Regelbereich A 10-320 10-330 10 - 400 10 - 500
A 100% 240 280 350 380
Einschaltdauer (40°C) A 60% 270 300 400 460
A X% 320 (40%) 330 (40%) - 500 (50%)
Drahtstarken @ mm 0,6-1,6 0,6-1,6 0,6-1,6 0,6-1,6
EN 60974-1 « EN 60974-10
Normen
(s]
Schutzart IP 23S 23S 23S 23S
Isolationsklasse H H H H
2mm 660 660 660 660
Mafse = mm 290 290 290 290
Tmm 515 515 515 515
Gewicht kg 41 35 40 44

Sonderspannungen auf Anfrage

SILA SchweiRtechnik GmbH, A-2544 Leobersdorf, Aumihlweg 17-19, +43 (0) 2256/62585 www.sila.at
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