IHR PARTNER FUR DIE 5“‘“ Ct
WIDERSTANDSCHWEISSTECHNIK TECHNIK

PUNKTSCHWEISSZANGEN
FUR KFZ REPARATUREN
GEWERBE UND INDUSTRIE

TRAGBARE HANDPUNKTSCHWEISSZANGE

- PunktschweiBzange fiir die KFZ- Industrie.

- Schweillzeitbegrenzer eingebaut, regelbar

von 2 — 65 Per.

- Eingebaute Schweill Stromkontrolle. Sie bringt
den Vorteil, das bei oxydierten oder verschmutz-
ten Blechen erst bei richtigen Schweillstrom die
Maschine startet.

- Reguliermoéglichkeit des Schweildruckes mit
Skala Anzeige in daN.

- Eine Vielfalt von auswechselbaren Schweiflarmen.

- Transformator mit Isolationsklasse F.

Gepriift mit 4000 V.
Type H 7900 2 KVA LUFTGEKUHLT

Materialstarke Punktanzahl Elektroden SCHWEISSTECHNISCHE WERTE Mat: ST 37 0,2%C
mm /h o mm Ausladung Elektrodendruck Elektrodenhub Max. Mat. Starke
06 +06 540 35 mm daN mm mm
08+08 380 4 125 120 55 2+2

1+1 300 45 250 70 105 18+18
12+12 260 45 350 50 135 15+15
15+15 120 5 500 40 185 12+1.2
18+18 100 55

2+2 60 6
06+6 200 -
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IHR PARTNER FUR DIE 5||B CH
WIDERSTANDSCHWEISSTECHNIK TECHNIIK

WASSERGEKUHLTE PUNKTSCHWEISSZANGEN

PNEUMATISCH BETATIGT TYPE P 7913 6 KVA
MANUELL MIT HANDBETATIGUNG TYPE H 7903 6 KVA

— Fr leichte Produktion in Gewerbe und Industrie.

— Komplett mit eingebauten Synchron SchweiBzeit-
begrenzer regelbar von 2 — 65 Per.

— Leistungsregler stufenlos Uber ein Thyristormodul.

— Eingebaute SchweiB Stromkontrolle. Sie bringt den Vor-
teil, das bei oxydierten oder verschmutzten Blechen erst
bei richtigen SchweiBstrom die Maschine startet.

— Komplett wassergekuihit.

— Elektrodendruckeinstellung liber Skala Anzeige in daN
bei der Type H 7903.

— Elektrodendruckeinstellung tiber mitgelieferte Pressluft-
wartungseinheit bei der Type P 7913.

— Drehkranz zum Schwenken und Drehen der SchweiB-
zange mit Aufhangebligel fir einen Gewichtausgleichs-
zug bei der Type P 7913. k

— Auswechselmdglichkeit fur verschiedene wasser-
gekihlte Armlangen.

— Transformator mit Isolationsklasse F. Geprift mit 4000 V.

Art. 9357

SCHWEISSTECHNISCHE WERTE Mat: ST 37 0,2%C

Ausladung Druck Elektrodenhub Max. Materialstérke “ Art. 7913
mm daN  mm mm

150 120 35 242
250 70 50 18+18
350 52 65 15+15

500 40 90 1,2+1,.2 Art. 7513

Mat. Starke Punktanzahl  Elektroden

mm /h 2 mm
08+0,8 2000 4
1+1 1600 45
1:2:+1,2 1000 5
15+15 700 55
1,8+1,8 700 6
25+5 1100 -
06+6 500 -

Art. 7903

£ RAFFREDDATA ART. 7903 - 6 kVA

50063 — ISO 669
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IHR PARTNER FUR DIE 5||.H CH
WIDERSTANDSCHWEISSTECHNIK TECHNIIK

TECHNISCHE DATEN en

H7900 P7913 H7903

Nennleistung bei 50% ED KVA 2 6 6

AnschluB Spannung 50 HZ \' 400 400 400
Netzsicherung trage A 16 16 16
Kabelguerschnitt bis 20 m mm?2 2,5 2,5 25
AnschluBleistung KVA 9,5 13,5 13,5
SchweiBleistung max. KVA 13 18 18
KurzschluB Strom max. KA 72 8,2 8,2
SchweiB Strom max. KA 57 6,5 6,5
Dauer SchweiB Strom KA 0,62 1,5 1,5
Sekundar Leerlaufspannung \% 2,3 27 2,7
Armausladung Min. mm 125 150 150
Elektrodendruck max. (kirzeste Ausldg.) daN 120 120 120
SchweiBhub Offnung mm 55 35 35
Vorhub Offnung mm - - -

Armabstand mm 96 94 94
Armausladung Max. mm 500 500 500
Elektrodendruck Max. (Ldngste Ausldg.)  daN 40 40 40
PreBluftanschluf bar = 6 -

Luftverbrauch far 1000 Pkt. bei 5 bar m* - 1 -

Kuhlwasserverbrauch bei 2,5 bar Lt/Min. - 25 25

SCHWEISSLEISTUNG Max. ST 37 0,2% C

Bei kiirzester Ausladung Blech mm 2+2 2+2 2+2
Bei kirzester Ausladung Draht @ mm 6+6 6+6 6+6
Bei langster Ausladung Blech mm 1,2+12 12+12 12+12
Bei langster Ausladung Draht @ mm 25+25 25+25 25+25
STEUERUNGEN

Digital mit Thyristormodul

Synchron mit Thyristormodul [ ] [ ] [ ]
SchweiBkontrolle-Kompensation [ ] o O
BETATIGUNG

Manuell [ ] [ ]
Pneumatisch [ J
ABMESSUNG OHNE SchweiBarme

Gewicht kg 9 12 10,3
Lange mm 370 380 335
Breite . mm 90 280 120
Hoéhe mm 230 240 200
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