X-GUN /7 C-GUN sl 77/

PNEUMATISCHE HANGEPUNKTSCHWEISSZANGEN

fur die individuelle Serienfertigung
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Die Serie X-Gun und C-Gun sind pneumatische Hangepunktschweillzangen,

Die Schweil’steuerung ist in einem separaten Gehduse, mit einem Fehlerstrom-
. Schutzschalter und NOT-AUS-Taster, bedienerfreundlich am Haltebiigel der
Schweifzange montiert.
. Synchrone SCR Thyristormodulgruppe mit Schweillleistungsregleung Uber Phasenanschnitt
. Geringer Energieverbrauch
*»  Wassergekuhlter Transformater

*  Wassergekihlte Elektroden und Elektrodenhalter
Der geschlossene kugellagergefuhrte Kardanring mit Aufhdngebtgel ermdglicht eine leichte
Handhabung und Bedienung der Schweilzange in allen Positionen

. einstellbarer Hub

*  mit Schweil3- und Zustellhub
. Hohe Flexibilitat durch die universelle Einsetzmdéglichkeit der Schweilarmaturen

. Selbstschmierende Pneumatik-Bauteile erméglichen ein élfreies Arbeiten in der Zu- und Abluft

www.sila.at
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X-GUN
240
Beide geraden (Version 1) und schragen (Version 4 )
2) Arme, sind in verschiedenen Ausfihrungen und /ﬁ :
L&ngen von 200 mm - 600 mim lieferbar. I
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X-GUN VERSION 1 1. Elektrodenkraft bei X-GUN VERSION 2
L(mm) 220 300 400 500 600 600 kPa (6 bar) L (mm) 220 300 400 500 600
L1 (mm) 155 235 335 435 535 2. Armset-Gewicht L1 (mm) 155 235 335 435 535
(1) F (daN) 230 170 135 110 95 3. SchweiRBhub (1) F (daN) 230 170 135 110 95
(2) P (kg) 27 3,5 46 57 6,7 o (2) P (kg) 2,7 3,5 4,6 5,7 67
(3)cs(mm) 024 030 038 046 055 4. Zusétzlicher (3)cs(mm) 024 030 038 046 055
(4) € (mm) 57 73 93 12 131 voriibergehender (4) € (mm) 57 73 93 112 131

Hub der Elektroden
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Geeignet zum

Schweil3en von
Betonstahl

(@ max. 8mm)
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* Schweil3zeit Halbperioden 2 ’_"—[T]—:I
* Einzel oder Serienpunkt [_ 7ﬁ:;z:w ) Wan \ it
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¢ Netzspannungskompensation auam " = {1_ BN 1
e 2 Schweil3programme wahlbar - J:[M 'eﬂ e
am Griffschalter
¢ 8 Schweil3programme wahlbar
am Bedienfeld FUNKTIONEN WS 708
a Vorpresszeit .
* Fehlermeldung b  Vorhaltezeit .
¢ Druckkontakt .
e Wahlschalter mit Strom/ohne Strom D orwanmeet .
e  Kohlzeit .
e 24 DC Magnetventile f  Stromanstieg .
g  Schweilfzeit .
¢ 50/60 Hz Frequenz Er e e T .
h  Pausenzeit .
* Steuerung-Stromversorgung 24 V AC i Nachhaltezeit .
I Ende Zykluskontakt .
m  Offenhaltezeit .
TECHNISCHE DATEN X -GUN C -GUN _
18 28 28 e
Anschluffspannung 1-ph 50/60 Hz v 400 400 400 .((.,\'. !
Mennleistung 50% K\VA 18 28 28 .
Schweiltleistung max. K\VA 58 a8 98
Installationsleistung KVA 15 25 25
Absicherung (trége) A 32 40 40
Sekundarleerlaufspannung W 48 58 5,8
Kurzschlufstrom KA 15 19 21
Max. Schweillstrom kA 12 152 16,8
Arbeitshub mm 50 50 50+ 20
Max. Elektrodenkraft (6 bar) daN 230 230 300
Wasserverbrauch 300 kPa (3 bar) lf/mm 4 4 4
A mm 650 650 650 ZUBEHOR
Abmessungen = mm 250 250 250 ® Federzug
1 mm 425 425 425 SFijtariing
Druckminderergruppe
Gewicht kg 47 £ 58 mit Druckmesser

Sonderspannungen auf Anfrage
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