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FUR DIE INDUSTRIELLE SERIENFERTIGUNG

TISCHPUNKT -

SCHWEISSMASCHINEN SERIE
BSW
Standard Maschinen individuell konfigurierbar I\/I F

Ausfihrung: EINPHASEN WECHSELSTROM und MFE
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SILA Schweil3technik GmbH. A-2544 Leobersdorf, Aumihlweg 17-19, Halle E, Top 11
+43 2256/62 785 www.sila.at office@sila.at



MITTELFREQUENZ
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BAUREIHE BSW

Die Serie BSW ist fir das prazise Punkt- und Buckelschweifen wvon Kleinteilen geeignet.
Eine Vielzahl won Sonderzubehdrteilen wie Schweillwerkzeuge, Drehtische, automatische
Zufihrungen etc. ermdglichen hdchste Anspriiche an Punktfolge, SchweiBleistung und Produktivitat

Der Schweilkopf mit praziser Kolbenstangenfuhrung
gewdhrleistet eine schnelle Elektrodenbewegung und
ein gutes Nachsetzverhalten.

Der sekunddre Schweilistromkreis mit niederer
Impedanz ermoglicht niedere Anschlusswerte.

Type BSW 25 Ausfilhrung als Punktschweilmaschine

Type BSW 50 / 100 Ausfuhrung als kombinierbare
Punkt-und Buckelschweilmaschine.

Ausgeriistet mit einer hdhenverstellbaren Nutspann-

platte zur Aufnahme diverser Schweifwerkzeuge
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BSW 25 BSW 25 BSW 50 BSW 100
A mm 195 245 335
B MIN. mm -- 100 140
MAX. mm 135 225 290
C MIN. mm -- 140 175
-1 MAX. mm 135 265 325
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TECHNISCHE DATEN BSW 25 BSW 50  BSW 100 -
AnschluBspannung 1-ph V 50/60 Hz 400 400 400 ! '
Nennleistung bei 50% kva 25 50 100 ,/ - ——
SchweiBleistung max. kVA 52 128 331 .
Anschlussleistung kvA 14 38 78
Absicherung (trage) A 40 100 200
Sekundarleerlaufspannung v 3,7 5,5 9.4
KurzschluBstrom kA 18 29 45
Max. SchweiBstrom kA 14,4 232 36
Arbeitshub mm 50 75 100
Max. Elektrodenkraft (6 bar) daN 187 470 900
Wasserbrauch (3 bar) [fmin 4 7 7
A mm 800 900 1080
Abmessungen = mm 300 300 325
T mm 590 770 1015
Gewicht kg 9% 210 380
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ELEKTRONISCHE STEUERUNGEN

Ws 708 FUNKTION WS 708 FILIUS
* 3 Programme a Vorpresszeit . .
» Schweilizeit Halbperioden b Vorhaltezeit * *
- ¢ Druckkontakt * .
* Vorwarmstrom d Vorwdrmzeit . .
» Zwei 24V DC Magnetventile e Waérme Ausgleichzeit . .
* 50/60 Hz Frequenz f Stromanstieg d >
) g Schweillzeit . .

» Netzspannungskompensation

P & P Schweilstrom . .
* Fehlermeldung h Pausenzeit . .
» Wahlschalter mit Strom/ochne Strom i Nachhaltezeit . .
* Einzel oder Serienpunkt I Zykluskontak_t * *
m Offenhaltezeit . =

FILIUS - MULTI

* Konstantstromregelung

» Grenzwertiberwachung FIN) ' =

1)

* 16+ 16 Programme
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» Schweillzeit in Halbperioden 1A }
* Schweilpunktzihler Meni L: i

aj|

» Vorwarmstrom

ts)

* 2 Elektromagnetventil Ausginge 24V DC
» Frequenz 50/60 Hz FK i

» Netzspannungskompensation i

s Fehlermeldung FN) - 1 ]
* Wahlschalter mit Strom/ohne Strom i :

» Einzel oder Serienpunkt

Wi A ran:
* Datensicherung Gber USB-Stick Pl VL

ZUBEHOR

¢ Doppelpedal zum Abrufen von 2 Schweil3zeit- und
2 Schweillstrom - Programme am gleichen Werkstiick

e Einstellbarer Doppelhub Schweizylinder
¢ Balkenelektrodenhalter-Garnitur

¢ Doppelstartpedal mit Funktionen: Stromloses Aufsetzen und
Start des Schweiens nach Positionierung des Werkstiicks

¢ 0,5 bar Niederdruck Magnetventil fir spezielle Anforderungen
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